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|- OBIJETO:

ANEXO |- TERMO DE REFERENCIA

Especificagbes Técnicas dos itens e suas quantidades

1.1 - Constitui objeto deste TERMO DE REFERENCIA a aquisicio de mobilidrios diversos de acordo com as especificacdes
técnicas minimas e demais disposigBes do edital. A aquisicdo ocorrera pelo menor prego global de cada lote, a fim de
garantir o atendimento de um padrdo minimo de qualidade, estética e identidade visual apropriadas do mobiliario a ser

adquirido.
Especificagbes Técnicas dos itens e suas quantidades
LOTE 01
ITEM QTD. DESCRICAO DO PRODUTO
01 02 Poltrona presidente giratoria, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12

mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m?3, podendo ocorrer variagGes na ordem de +/-10%, e espessura média
de 40 mm. Revestimento em tecido 100% poliéster cor preto pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto € fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm
de largura por 550 mm de altura. Superficie de contato com o usuario é composta por um revestimento
em tecido 100% poliéster cor preto, atrelado a uma almofada de espuma ergondmica e flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 20 mm. Encosto regulavel, ldmina com catraca fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é fabricada em pecas
injetadas em Poliamida, refor¢cada com fibra de vidro. Esse mecanismo € automatico, ou seja, € regulado
sem a utilizagcdo de alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e o posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa. Possui 66mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posicdes definidas. Apoio lombar regulavel fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegdo de termoplastico. Este apoio é posicionado atras
da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posicdes
distintas que percorrem um curso de 40 mm. Apoio de cabeca fabricado em uma mistura de poliamida
com fibra de vidro, através deum processo de injecdo de termoplasticos, superficie de contato com o
usudrio é composta por um revestimento em tecido 100% poliéster cor preto atrelado a uma almofada
de espuma ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 28kg/m?, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 20 mm. O apoio de cabega possui

18

Pagina: 27

®riginal deste documento & eletrénico e foi assinado digitalmente por MARCELO AUGUSTO ANDRADE GALHARDO.

Para verificar a autenticidade desta copia impressa, acesse o site https://prodigi.saobernardo.sp.gov.br/conferencia e informe o processo PR.000302/2025-79 e o codigo 57FS3L02.



SBCPREV

Instituto de Previdéncia do Municipio
de Sdo Bernardo do Campo

regulagem de angulagdo, que permite o ajuste em trés posigdes distintas, abrangendo uma faixa de 45°,
e de altura, abrangendo uma faixa de 50 mm. O apoio de cabeca é fixado ao encosto através de parafusos
localizados na regido inferior de forma a garantir que o mesmo nao fique tao visivel. Apoio de brago com
regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de brago.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. A alma do apoio
de braco é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o restante dos
componentes sdo fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Coluna a
Gas utilizada para conectar a base ao mecanismo com a fungdo de regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso. Permite também movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de
amortecimento de impacto pela agdo do gas sob pressao no cartucho e mola de compressdo, que atua
sobre qualquer condic3o de altura. E constituida de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado
com tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagao na base.
A coluna possui curso de 115 mm. O conjunto camara recebe uma protegdo contra corrosao atraves de
pintura eletrostatica epdxi. Mecanismo backsystem, fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante
prote¢do e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario
nas partes moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, com movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posicao. Base em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 680
mm e constituida com cinco pés de apoio, fabricada em chapa de ago carbono1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado
em tubo de precisdo de construgdo mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pds sdo fixadas a este
pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestatico epoxi em pa. Por fim o conjunto é coberto
por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques
de fixagdo, com a fungdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Rodizio constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando—se a pisos
rigidos. O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono1005/1010com 6 mm de didmetro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base. Esse
eixo e montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio.
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Poltrona presidente giratoria, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12
mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergondémica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagGes na ordem de +/-10%, e espessura média
de 40 mm. Revestimento em tecido 100% poliéster cor preto pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), refor¢ado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm
de largura por 550 mm de altura. Superficie de contato com o usuario é composta por um revestimento
em tecido 100% poliéster cor preto, atrelado a uma almofada de espuma ergonémica e flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
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espessura meédia de 20 mm. Encosto regulavel, Idmina com catraca fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A catraca é fabricada em pecas
injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse mecanismo € automatico, ou seja, é regulado
sem a utilizagcdo de alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para
cima e o posicionar na posi¢ao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa. Possui 66mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posicoes definidas. Apoio lombar regulavel fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico. Este apoio é posicionado atras
da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posicdes
distintas que percorrem um curso de 40 mm. Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢cdes definidas. A alma do apoio de brago é fabricada em
chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o restante dos componentes sado fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Coluna a Gas utilizada para conectar a base
ao mecanismo com a fungdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso. Permite tambem
movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de amortecimento de impacto pela a¢ao do gas
sob pressio no cartucho e mola de compressio, que atua sobre qualquer condicdo de altura. E
constituida de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de construgdo mecanica de
precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna possui curso de 115
mm. O conjunto cdmara recebe uma protegdo contra corrosdo através de pintura eletrostatica epoxi.
Mecanismo backsystem, fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica e revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante prote¢do e maior vida util ao produto.
O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do mecanismo.
Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o movimento de reclinagido
do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira,
com movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posi¢do. Base
em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de
apoio, fabricada em chapa de ago carbono1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo
processo de estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdao de
construgdo mecanica de aco carbono 1008/1020, onde as pas sdo fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG. A base recebe uma protecdo de preparacido de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestatico epoxi em pdé. Por fim o conjunto é coberto por uma
blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de
fixacdo, com a funcdo de protegdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Rodizio constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 50 mm de didametro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando—se a pisos
rigidos. O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de didmetro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base. Esse
eixo é montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio.
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Poltrona fixa presidente giratdria, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com
15 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura
do assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo
de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm. Revestimento em tecido 100% poliéster
cor preto pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 508mm
de largura e 447mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno.
Encosto e constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, enquanto a estrutura do encosto é
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fabricada em polipropileno, refor¢ado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 459mm de
largura por 550 mm de altura. Superficie de contato com o usuario € composta por um revestimento em
tecido 100% poliéster cor preto, atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta almofada possui
densidade controlada de 33 kg/m?, podendo ocorrer variagGes na ordem de +/-10%, e espessura média
de 20 mm. Possui apoio lombar regulavel fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA. Este apoio
é posicionado atras da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na altura em nove
posicbes distintas que percorrem um curso de 40 mm. As dimensdes de apoio lombar sdo de
aproximadamente 256 mm de comprimento e 77 mm de altura. O apoio de braco fixado a estrutura é
fabricado pelo processo de injegdo em polipropileno e possui dimensfes aproximadas de 250 mm de
comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bragos a
estrutura sdo utilizados parafusos flangeados para plastico. Base definida por uma estrutura fixa
fabricada em ago carbono com didmetro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no
suporte do assento. Ambos sdo fabricados pelo processo mecéanico de curvamento de tubos e sdo unidos
entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie
de apoio. Os deslizadores sao fabricados em polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, cor preto.
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Cadeira fixa, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-
10%, e espessura media de 40 mm. Revestimento em tecido 100% poliéster cor preto pelo processo de
tapegamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 508mm de largura e 447mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo em polipropileno. Encosto é constituido por uma
moldura que é fabricada em ABS, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em polipropileno,
reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 459mm de largura por 389mm de altura.
Superficie de contato com o usudrio € composta por um revestimento em tecido 100% poliéster cor
preto, atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 20 mm.

A lamina que liga o encosto ao assento e fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo processo
de injecdo em polipropileno e possui dimensbes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bragos a estrutura sdo utilizados
parafusos flangeados para plastico. Base definida por uma estrutura fixa fabricada em de aco carbono
com didametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Ambos
sdo fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre
o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores sdo
fabricados em polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protegdao de
preparagdo de superficie metdlica em nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epoxi em pd, cor
preto.
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Poltrona diretor giratoria, assento constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra
de vidro. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento é
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variacBes na
ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. Revestimento em tecido 100% poliéster cor preto pelo
processo de tape¢amento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 482 mm de largura x 456mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢do em polipropileno. O encosto possui estrutura
injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de
montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 449mm de largura x 450 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 33 Kg/m? podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%,
e espessura média de 28 mm. Ldmina com catraca para regulagem de altura, fabricada em chapa de aco
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com 6,35 mm de espessura. Revestimento em tecido 100% poliéster cor preto pelo processo de
tapegcamento. Possui catraca fabricada em pecas injetadas em poliamida, reforcada com fibra de vidro.
Esse mecanismo de regulagem € automatico, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou
qualguer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o posicionar na posigao
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma e o
libera até a posigdo mais baixa. O encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de altura, disposto
em oito posigdes definidas. Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de
um botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posi¢cdes definidas. A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de aco com 6,35
mm de espessura, ja os restantes dos componentes sao fabricados em polipropileno. Coluna a Gas
utilizada para conectar a base ao mecanismo com a funcdo de regulagem de altura do assento com
referéncia ao piso. Permite também movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de
amortecimento de impacto pela agdo do gas sob pressao no cartucho e mola de compressdo, que atua
sobre qualquer condicio de altura. E constituida de um corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado
com tubo de construcdo mecanica de precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificacao para perfeita fixagdo na base.
A coluna possui curso de 115 mm. O conjunto camara recebe uma protecao contra corrosdo através de
pintura eletrostatica epdxi. Mecanismo backsystem, fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestatico epoxi em p6, que garante
protegdo e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario
nas partes moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinacdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, com movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posicdo. Base em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 680
mm e constituida com cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de sec¢do 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado
em tubo de precisdo de construcdo mecéanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (hanocerdmica), e revestimento eletroestatico epdxi em pé. Por fim o conjunto é coberto
por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques
de fixagdo, com a fungdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injegio em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP). Rodizio constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 50 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando—se a pisos
rigidos. O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas sao fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de didmetro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro, responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse
eixo € montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio.

06

06

Cadeira fixa, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 14 mm de espessura.
Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 45kg/m? podendo ocorrer varia¢es na ordem
de +/-10 %, e espessura média de 55 mm. Revestimento em courissimo na cor preto pelo processo de
tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 478mm de largura x 453mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno. Encosto possui estrutura injetada em
polipropileno reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto € fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta
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almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m?® podendo ocorrer variacGes na ordem de +/-10%.
Revestimento em courissimo na cor preto pelo processo de tapecamento. Sem brago. Estrutura em tubo
de aco 7/8” com parede de 1,2 mm, tratamento da superficie com desengraxante e pintura pelo processo
eletrostatico a 2502c com tinta epoxi po na cor preta, pés sky, com sapatas de nylon na cor preta.

07

01

Poltrona obeso, assento constituido por compensado de madeira com espessura de 18 mm, usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sao inseridas porcas
de fixagdo com garras. Na estrutura do assento é colada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade de 50 kg/m?
podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 70 mm. Revestimento em tecido
100% poliéster cor preto pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 599 mm
de largura x 483 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
conjunto recebe uma fita de borda em toda sua extensdoc com fungdo de acabamento do produto.
Encosto Conjunto constituido por compensado de madeira com espessura de 18 mm, usinadas e furadas
de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo
com garras. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através do processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade controlada de 45
kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 70 mm. Revestimento em
tecido 100% poliéster cor preto pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente
597 mm de largura x 654 mm de altura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
conjunto recebe uma fita de borda em toda sua extensdo com funcdo de acabamento do produto. A
lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapas de agco carbono com 6,35 mm de espessura
e 75 mm de largura. Apoia bragos em tubo de ago carbono, na configuracdo oblonga, com as medidas de
25,0 x 50,0 mm e espessura de 1,5 mm, conformada pelo processo mecanico de curvamento. Em suas
extremidades sdo soldadas duas chapas de aco com fungdo de ligagao no assento e no encosto. Possui
ainda uma capa, com aproximadamente 315 mm de comprimento e 53 mm de largura. Toda a
estrutura metalica recebe uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em nanocerdmica e
revestimento eletroestatico epéxi em po que garante protecdo e maior vida Gtil ao conjunto. Coluna a
Gas constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco carbono na medida
externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna possui curso de 115 mm. O mecanismo é feito em chapas de aco fabricada pelo
processo de estampagem com 302 mm de largura, 240 mm de profundidade e espessura média de 4,8
mm. As cantoneiras laterais tem funcdo de fixagdo do conjunto plataforma no assento. As cantoneiras
sao fixadas entre si por duas chapas de aco de 6,35 x 50 mm, com um cone central para facilitar o
acoplamento da coluna a gas. As chapas s3o unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. Possui
alavanca para acionamento da coluna a gas, possibilitando o ajuste de altura. Toda a estrutura metélica
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanocerdmica e revestimento
eletroestatico epoxi em pod que garante protegdo e maior vida Util ao conjunto. Rodizio constituido de
duas roldanas circulares, na dimens3ao de 50 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. Suporte
de peso: 185 kg.

08

04

Longarina executiva de 03 lugares, assento constituido por compensado multilaminado de madeira com
14 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura
do assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo
de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 45kg/m® podendo ocorrer
variacGes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 55 mm. Revestimento em courissimo na cor preto
pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sao aproximadamente 478mm de largura x 453mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno. Encosto possui estrutura
injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de
montagem. Suas dimensdes sdao aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m? podendo ocorrer variagcGes na ordem de +/-
10%. Revestimento em courissimo na cor preto pelo processo de tapecamento Tera dois bragos corsa,
um em cada ponta da longarina, com uma estrutura plastica em arco, injetado em polipropileno, com
duas flanges de ago em formato de “L” para a fixagdo no assento. Estrutura confeccionada em tubo de
aco retangular 40x80x1,7 mm sae 1006/1010, fosfatizada e pintada com tinta eletrostatica, com
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terminais moldados em polipropileno copolimero. Flange universal confeccionada em chapa de ago
3mm, fqdo sae 1006/1008-em, fosfatizada e pintada em tinta po epoxi. Abragadeira confeccionada em
chapa de aco 2,65mm, fqdo sae 1006/1008-em, possui vincos para reforco estrutural, fosfatizada e
pintada em tinta po epoxi cor preto. Acompanha 3 parafusos sextavados m8 x 20 mm para fixagdo do
conjunto na longarina. Pés confeccionados em tubo eliptico com dimensdes 30x560x2,25 mm de parede
e desenvolvimento tedrico de 574mm, com ag¢o abnt 1010 e tubo oval de 278x90x2 mm de parede.
Acabamento moldado em polipropileno copolimero, com sapatas regulaveis. Sua fixagdo se da por meio
de solda mig.

09

05

Sofa modular, estrutura de madeira de pinus reflorestada, tratada e seca. Assento com percintas
elasticas entrelagadas, com espuma D28 sanco, com manta acrilica e mola bonel. Encosto D28 sanco com
manta acrilica. Revestimento em kroyal viena na cor cinza chumbo. Pés de madeira com 3.5 cm. Medidas:
880L x 800P x 800A

10

01

Sofa de canto, estrutura de madeira de pinus reflorestada, tratada e seca. Assento com percintas
elasticas entrelagadas, com espuma D28 sanco, com manta acrilica e mola bonel. Encosto D28 sanco com
manta acrilica. Revestimento em kroyal viena na cor cinza chumbo. Pés de madeira com 3.5 cm. Medidas:
800L x 800P x 800A
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01

Sofa de 03 lugares, estrutura assento, encosto e bragos em madeira pinus com perfil de 50 x 20 mm e
compensado virola com perfil de 2,20m x 1,60m com espessura de 10 mm para fechamento das laterais
dos bragos e encosto; fixacdo das pegas atraves de parafusos sextavados soberbo, com dimensdes de
1/4” x 65mm; arruela 1/4” zincado branco e grampos 80/10 e 14 x 45; base do assento forrada com cinta
elastica de 50 mm entrelacadas para posicionamento das almofadas. Almofadas de encosto fixas,
espuma laminada com densidade d28 com espessura de 80 mm, revestida em manta de espuma
laminada com densidade d28 e espessura de 20 mm. Acabamento estrutura revestida em manta de
espuma laminada com densidade d20 e espessura de 20 mm tnt na cor preta pra fechamento da parte
inferior. capa de revestimento em courissimo com costuras laterais. Almofadas de assento em espuma
laminada com densidade d28 e espessura de 180mm revestida em espuma plumante de 25mm; capa de
revestimento com costura lateral com fechamento em ziper. Estrutura metalica com pés e parte superior
em tubo redondo de aco carbono com perfil de 1” e 1,5mm de espessura, parte central em tubo redondo
de aco carbono com perfil de 5/8” e 1,2mm de espessura, base inferior em cantoneira de aco carbono
com perfil de 1.1/4 x 1/8”. Estrutura cromada. Medidas totais: 2051mm de largura, 440mm altura do
chdo ao assento, 800mm de profundidade e 845mm de altura.

12

03

Mesa delta angular. Tampo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. O acesso do cabeamento ao
tampo devera dar-se por meio de trés orificios redondos de diametro 60 mm, acabados com passa cabos
de pvc rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. Painel frontal em mdp (02
pecas), com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha tipo berco (02 pecas) confeccionadas com chapas metalicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “j”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiagdo individual (elétrica e
telefonia), com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo rj-45.
Estrutura de sustentagdo central confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm de espessura dobradas
em formato sextavado, formando um duto vertical interno que possibilita a passagem da fiagdo do solo
até o tampo da mesa, e uma calha removivel com 03 furagBes para adaptacdo de tomadas elétricas,
telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino
central em ago rosca %"’ e didmetro de 20 mm, cuja func¢do sera contornar eventuais desniveis de piso.
Estrutura lateral (02 pecas) confeccionadas com tubos e chapas metalicas, base superior de fixacdo ao
tampo em tubo de ago 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um duto para
passagem de fiacdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada em formato
triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em chapa de ago 0,6
mm. Base inferior em chapa de ago 1,2 mm de espessura, repuxada curva e declive reto dispensando o
uso de ponteiras de pvc. Estrutura unida pelo processo de solda mig dotadas de sapatas niveladoras em
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nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Cor do
tampo: Noce Mare, estrutura cor preto. Medidas: 1800L x 1800L x 600P x 740A.
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Mesa delta angular. Tampo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. O acesso do cabeamento ao
tampo devera dar-se por meio de trés orificios redondos de didmetro 60 mm, acabados com passa cabos
de pvc rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. Painel frontal em mdp (02
pecas), com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha tipo berco (02 pecas) confeccionadas com chapas metalicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “j”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiagdo individual (elétrica e
telefonia), com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo rj-45.
Estrutura de sustentac¢do central confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm de espessura dobradas
em formato sextavado, formando um duto vertical interno que possibilita a passagem da fiacdo do solo
até o tampo da mesa, e uma calha removivel com 03 furagdes para adaptacdo de tomadas elétricas,
telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino
central em aco rosca %" e didmetro de 20 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Estrutura lateral (02 pecas) confeccionadas com tubos e chapas metélicas, base superior de fixagdo ao
tampo em tubo de ago 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um duto para
passagem de fiacdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada em formato
triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em chapa de aco 0,6
mm. Base inferior em chapa de a¢o 1,2 mm de espessura, repuxada curva e declive reto dispensando o
uso de ponteiras de pvc. Estrutura unida pelo processo de solda mig dotadas de sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Cor do
tampo: Noce Mare, estrutura cor preto. Medidas: 1800LE x 1400LD x 600P x 740A.
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Mesa delta angular. Tampo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. O acesso do cabeamento ao
tampo devera dar-se por meio de trés orificios redondos de diametro 60 mm, acabados com passa cabos
de pvc rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. Painel frontal em mdp (02
pecas), com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha tipo berco (02 pecas) confeccionadas com chapas metalicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “j”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiacdo individual (elétrica e
telefonia), com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo rj-45.
Estrutura de sustentacgdo central confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm de espessura dobradas
em formato sextavado, formando um duto vertical interno que possibilita a passagem da fiagdo do solo
até o tampo da mesa, e uma calha removivel com 03 furagOes para adaptacdo de tomadas elétricas,
telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino
central em ago rosca ¥4’ e didmetro de 20 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Estrutura lateral (02 pegas) confeccionadas com tubos e chapas metalicas, base superior de fixacdo ao
tampo em tubo de ago 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um duto para
passagem de fiacdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada em formato
triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em chapa de aco 0,6
mm. Base inferior em chapa de aco 1,2 mm de espessura, repuxada curva e declive reto dispensando o
uso de ponteiras de pvc. Estrutura unida pelo processo de solda mig dotadas de sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Cor do
tampo: Noce Mare, estrutura cor preto. Medidas: 1800LD x 1400LE x 600P x 740A.
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Mesa delta angular. Tampo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. O acesso do cabeamento ao
tampo devera dar-se por meio de trés orificios redondos de diametro 60 mm, acabados com passa cabos
de pvc rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. Painel frontal em mdp (02
pecas), com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Calha tipo berco (02 pecas) confeccionadas com chapas metdlicas de 0,9 mm, dobradas em
formato “j”, com divisdo interna horizontal que possibilita a passagem de fiagdo individual (elétrica e
telefonia), com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs tipo rj-45.
Estrutura de sustentagdo central confeccionada com chapas metalicas de 0,9 mm de espessura dobradas
em formato sextavado, formando um duto vertical interno que possibilita a passagem da fiagdo do solo
até o tampo da mesa, e uma calha removivel com 03 furagfes para adaptacdo de tomadas elétricas,
telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino
central em aco rosca %"’ e didmetro de 20 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Estrutura lateral (02 pegas) confeccionadas com tubos e chapas metalicas, base superior de fixacdo ao
tampo em tubo de ago 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um duto para
passagem de fiacdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada em formato
triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em chapa de aco 0,6
mm. Base inferior em chapa de ago 1,2 mm de espessura, repuxada curva e declive reto dispensando o
uso de ponteiras de pvc. Estrutura unida pelo processo de solda mig dotadas de sapatas niveladoras em
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Cor do
tampo: Noce Mare, estrutura cor preto. Medidas: 1350L x 1350L x 600P x 740A.

16

01

Mesa retangular. Tampo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. Painel frontal em mdp, com 15
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.
A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Calha tipo berco
confeccionada com chapas metadlicas de 0,9 mm, dobradas em formato “j”, com divisdo interna
horizontal que possibilita a passagem de fiagdo individual (elétrica e telefonia), com orificios para
instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais e 2 para plugs tipo rj-45. Estrutura lateral (02 pegas)
confeccionada com tubos e chapas metalicas, base superior de fixacao ao tampo em tubo de ago 30 x 20
x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um duto para passagem de fiacdo
confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada em formato triangular, calha externa
sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em chapa de aco 0,6 mm. Base inferior em chapa
de ago 1,2 mm de espessura, repuxada curva e declive reto dispensando o uso de ponteiras de pvc.
Estrutura unida pelo processo de solda mig dotadas de sapatas niveladoras em nylon injetado com
diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Cor do tampo: Noce Mare,
estrutura cor preto. Medidas: 1200L x 600P x 740A.

17

03

Plataforma simples para 01 usuario, estrutura em aco. Tampo Unico, confeccionado em MDP, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem
e desmontagem do moével sem danifica-lo. Cada tampo possui recorte para passagem de fios elétricos
adaptar a possibilitando o acoplamento de painel de privacidade. A sustentagdo do painel
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divisor/balconete (opcional) é feita por meio de suportes metalicos, fixados ao tampo por meio de
parafusos M6 em buchas metalicas em Zamak. Calha leito horizontal, e vertical sendo horizontal fixa por
eletro ima, para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada em chapas
de aco dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixacdo calha/estrutura é feita por
meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente remocdo da calha em eventuais
manutenc¢des. Travessas de sustentagdo horizontal constituida por tubos de aco de secgdo retangular,
sendo em tubo 30 x 20 x 1,5 mm posicionadas na parte inferior do tampo, ndo prejudicando o espago
util de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pés trave com
travamento por parafuso M6, servindo como distanciador entre o tampo e pés. Estrutura de sustentagao
lateral (02 pegas) confeccionado em 02 colunas tubo de seccdo quadrada 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas
na extremidade superior por tubo 50 x 50 x 1,5 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal,
com maos francesas em chapa de aco #16 (1.5 mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pés e travessas em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm
e parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Todas as partes
metalicas que formam o conjunto sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em pé poliéster fosco
de alto desempenho, polimerizada em estufa a 2002 C. Cor do tampo: Noce Mare, estrutura cor preto.
Medidas por modulos: 1400 x 800 x 740 MM (LXPXA)

18

01

Mesa reunido redonda. Tampo redondo em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maguina m6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em zamak cravadas na face inferior do
tampo.estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapas metalicas, com a base superior em
tubo de aco 20 x 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de aco repuxada curva dispensando desta forma
o uso de ponteiras de pvc, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de sustentacdo composta por
tubo redondo ¢ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizagao
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé poliéster
fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 2002 c. Acabamento com sapatas em pvc rigido com
diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Cor do tampo: Noce Mare,
estrutura cor preto. Medidas: 1000D x 740A.

19

13

Painel divisor suspenso para mesa delta, confeccionados em aglomerado de madeira termo-estabilizado,
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP).
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado em fita de poliestireno de espessura
1 mm, coladas com adesivo hot melt. Os painéis sdo presos ao tampo por meio de maos francesas em
PVC. Cor: Noce Mare. Medidas: 1350L x 25 x 500A.

20

01

Painel divisor suspenso para mesa reta, confeccionados em aglomerado de madeira termo-estabilizado,
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP).
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado em fita de poliestireno de espessura
1 mm, coladas com adesivo hot melt. Os painéis sdo presos ao tampo por meio de maos francesas em
PVC. Cor: Noce Mare. Medidas: 1200L x 25 x 500A.

21

06

Painel divisor mdp plataformas, em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco, e antireflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do painel € encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Montagem por meio de suportes em aluminio
extrudado medindo 50 x 50 x 25 mm, com furagdes e parafusos para fixacdo. A fixagdo painel/tampo é
feita por meio de parafusos com rosca métrica M6 com cabeca panela e no tampo no qual sera fixado
possui um suporte em tubo de ago para sua perfeita sustentagdo. Cor: Noce Mare. Medidas: 1300L x 15
x 360A.

22

05

Painel divisor caixote, confeccionado de melaminico de 18mm de espessura, com bordas retas em PVC
com espessura de 2mm em toda sua extensdo, colada através do processo Hot-Melt. Possui 02 pés
niveladores em polipropileno e furacdo para passagem de fios das eletrocalhas entre as mesas. Cor: Noce
Mare. Dimensdes: 1100L x 700P x 1100A.

23

24

Gaveteiro volante 04 gavetas. Tampo superior confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado
em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
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arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A fixagdo
do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do movel sem danifica-lo. Gavetas (04 gavetas)
confeccionadas em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 2002 C. S3o apoiadas e fixadas
lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio de
roldanas de nylon. Fixagdo lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada
lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Frentes
das gavetas confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vao
que ha entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro € dotado de fechadura frontal
com trava simultanea das gavetas. A rotacdo 1802 da chave aciona haste em aco conduzida por guias,
com ganchos para travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01
fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonémico. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno. Cor Noce Mare. Medidas:
394L x 446P X 647A.
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Armario baixo com 02 portas. Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de
25 mm e o revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergondmico de 2,5 mm. Tampo inferior
confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces € em
material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergondmico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel em duas pecas de pvc rigido com rosca
metalica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro do armario de modo a facilitar a
regulagem) o nivelamento auto ajustadvel permite contornar eventuais desniveis de piso. Laterais
confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é em
material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e
raio ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furacbes para regulagem de prateleiras em toda a
altura Gtil do armario. Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). O fundo deve ter furagdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario. Prateleira movel confeccionada em madeira
tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa
pressdo). Perimetro aparente é encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0
mm. A prateleira movel é apoiada nas laterais por meio de pino plastico. Portas confeccionadas em
madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa
pressdo). Todo perimetro é encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0
mm. As portas sdo fixas nas laterais por meio de dobradigcas com abertura de 1052, possui fechadura
cilindrica travando as duas portas e provém de puxadores em perfil de aluminio tipo barra. O sistema de
fixacdo do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem e a desmontagem do
movel sem danifica-lo. Cor Noce Mare. Medidas: 800L x 500P X 740A.

25

03

Armario credence com 04 portas. Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura
de 25 mm e o revestimento nas duas faces ¢ em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm. Tampo inferior
confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é em
material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio
ergonomico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel em duas pegas de pvc rigido com rosca
metdlica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro do armario de modo a facilitar a
regulagem) o nivelamento auto ajustdvel permite contornar eventuais desniveis de piso. Laterais
confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces € em
material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e
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raio ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furagbes para regulagem de prateleiras em toda a
altura util do armario. Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). O fundo deve ter furagdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura (Gtil do armario. Prateleiras moveis confeccionada em madeira
tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa
pressdo). Perimetro aparente é encabegado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0
mm. A prateleira mdvel é apoiada nas laterais por meio de pino plastico. Portas confeccionadas em
madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas duas faces & em material tipo BP (baixa
pressdo). Todo perimetro é encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0
mm. As portas sao fixas nas laterais por meio de dobradigcas com abertura de 1052, possui fechadura
cilindrica e provém de puxadores em perfil de aluminio tipo barra.O sistema de fixacdo do conjunto é
por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem e a desmontagem do mével sem danifica-
lo. Cor Noce Mare. Medidas: 1600L x 500P X 740A.

26

01

Mesa de centro, tampo e pés em mdp, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5
mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados
em buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas no tampo. Painel frontal em mdp, com 15
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.
A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Cor Noce Mare.
Medidas: 1000L x 500P X 450A.
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01

Armario de ago lavanderia confeccionado em aco carbono sae 1008/1010 em ch22 (0,75mm) com 02
portas de abrir com 01 reforco interno, tipo 6mega no centro de cada porta, fechamento através de
fechadura tipo yale modelo 511 com 02 chaves, de segredo unico. Lado esquerdo com 03 prateleiras
interna na horizontal, 01 divisdo vertical com 03 ganchos na parte superior. Base do armario com sapatas
plasticas niveladoras. Tratamento de pintura mediante processo quimico com desengraxante
fosfatizado, com tinta em p6, a base de resina hibrida epodxi-poliéster, curada em estufa, na cor cinza.
Dimensdes: Dimensdes: 1600A X 800L X 500P

28

01

Armario de aco duas portas confeccionado em ago carbono sae 1008/1010 em ch22 (0,75mm) com 02
portas de abrir com 01 reforco interno, tipo 6mega no centro de cada porta, fechamento atraves de
fechadura tipo yale modelo 511 com 02 chaves, de segredo unico. Com 01 divisdo vertical com 03
prateleiras interna regulaveis na horizontal cada lado. Base do armario com sapatas plasticas niveladoras.
Tratamento de pintura mediante processo quimico com desengraxante fosfatizado, com tinta em po, a
base de resina hibrida epoxi-poliester, curada em estufa, na cor cinza. Dimensdes: 1600A X 800L X 500P

29

01

Roupeiro de ago confeccionado em ago carbono sae 1008/1010 na ch22 (0,75 mm), com 03
compartimentos inteiricos com 470mm de largura. Portas confeccionadas em ago ch26 (0,45mm) com
reforco omega ch26 (com bordas dobradas com 02 dobradicas externas ch18 (1,20mm) em cada porta,
com 01 pitdo para cadeado em chapa 20 (0,90mm), com 05 vernezianas estampadas em cada porta para
ventilagdo. 04 pés em chapa de ago carbono ch18 (1,20mm), em formato de &quot;L&quot;, nos cantos
do escaninho, com dimensdes de 5 x 5 cm na parte que toca no escaninho e 3 x 3 cm na parte que toca
no chdo, altura 08 cm, soldados ao modvel.tratamento de pintura, mediante processo quimico com
desengraxante fosfatizado, pintura com tinta em po a base de resina hibrida epdxi-poliéster, curada em
estufa a 200 ° por 15 minutos, na cor cinza-claro. Dimensdes: 1540A X 330L X 400P.

30

45

Cesto de lixo 12 litros, sem tampa, plastico polipropileno (PP), na cor preta. Superficie interna e externa
polida. Medidas: 29Ax24,5D.

Sera exigida, no momento da entrega, declaracdo do fabricante ou laudo técnico atestando que os maoveis
fornecidos atendem as exigéncias minimas da NR-17, sob pena de recusa do recebimento e aplicacdo das penalidades

cabiveis.

CRITERIOS E PRATICAS DE SUSTENTABILIDADE

O mobiliario fornecido deve atender aos seguintes requisitos de sustentabilidade:
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Materiais reciclaveis ou reciclados: os produtos deverdo conter, preferencialmente, materiais reciclaveis ou
reciclados (por exemplo: estruturas metalicas ou plasticas com percentual de material reciclado).

Madeira de origem legal: todo mobilidario que contenha madeira devera ser produzido com madeira
proveniente de manejo florestal sustentavel, com comprovagdo via Documento de Origem Florestal (DOF),
conforme legislagdo ambiental vigente.

Durabilidade e desmontabilidade: os mdveis devem ter caracteristicas que favoregam a durabilidade, facil
manutencdo e desmontagem, de forma a ampliar sua vida util e facilitar sua reutilizacdo ou descarte
ambientalmente adequado.

Baixa emissdo de compostos organicos volateis (COVs): tintas, adesivos e acabamentos utilizados devem ser
preferencialmente a base de agua ou de baixa toxicidade, evitando contaminagdo do ambiente interno.

Embalagens reutilizaveis ou reciclaveis: os itens devem ser entregues em embalagens que permitam sua
reutilizacdo ou reciclagem, minimizando residuos sélidos.

DA GARANTIA

Oferecer garantia de no minimo 05 (cinco) anos para os itens 01 ao 26, contra defeito de fabricagdo. O produto
devera atender a Lei 8.078/90 do cadigo do consumidor e as demais legislacdes pertinentes;

Oferecer garantia de no minimo 01 (um) ano para os itens 27 ao 30, contra defeito de fabricacao. O produto
devera atender a Lei 8.078/90 do cddigo do consumidor e as demais legislagdes pertinentes.

DO CATALOGO

A licitante vencedora devera apresentar o catdlogo técnico de todos os itens ofertados, no prazo de até 03
(trés) dias corridos, contados a partir da solicitacdo formal realizada pelo Instituto de Previdéncia, apds a
realizacdo do Pregdo.

O catalogo técnico deverd conter, obrigatoriamente, imagens ilustrativas dos mobiliarios ofertados,
acompanhadas das especificagdes técnicas completas, marca e modelo de cada item.

FUNDAMENTAGCAO:

Faz-se necessaria a aquisicdo de mobiliario corporativo para o Instituto de Previdéncia do Municipio de Sao
Bernardo do Campo — SBCPREV, a fim de atender as demandas estruturais e funcionais das unidades administrativas da
Autarquia.

A renovacao e adequacgdo do mobilidrio visam garantir melhores condigdes de trabalho aos servidores e maior
conforto aos segurados que utilizam os servicos presenciais do Instituto, promovendo, assim, um ambiente mais
organizado, ergonomico e eficiente. A aquisicdo abrange itens como mesas, cadeiras, armarios e outros equipamentos
essenciais a adequada disposicdo dos espacos e ao desempenho das atividades institucionais.

Considerando a natureza padronizada dos itens a serem adquiridos e a possibilidade de ampla concorréncia no
mercado, opta-se pela realizagdo de Pregdo, em conformidade com os principios da economicidade, eficiéncia e

competitividade previstos na Lei Federal n® 14.133/2021.

HABILITACAO FISCAL SOCIAL E TRABALHISTA:

Prova de Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ);
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Certiddo Negativa ou positiva com efeito de negativa de Tributos Municipais Mobilidrios, expedida no local do
domicilio ou sede do interessado, relativa as taxas de poder de policia e ISS;

Certiddo Negativa ou positiva com efeito de negativa de Tributos Estaduais, expedida no local do domicilio ou
sede da licitante, relativo aos tributos incidentes sobre o objeto desta licitagdo.

Certiddo Negativa ou positiva com efeito de negativa de Débitos relativos aos Tributos Federais e a Divida Ativa
da Unido, expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da

Fazenda Nacional (PGFN);

Certificado de Regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), expedido pela Caixa
Econdmica Federal.

Certiddo Negativa ou Positiva com efeito de Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), conforme estabelecido na
Lei Federal n.2 12.440 de 08 de julho de 2011.

HABILITACAO ECONOMICA E FINANCEIRA:

Certiddo negativa de faléncia ou recuperagdo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica;

- Em caso de Certiddo positiva para processo de recuperacao judicial ou extrajudicial, apresentar
alternativamente:

- Declaracdo do Administrador Judicial e, quando houver, do Comité de Credores quanto ao idoéneo
cumprimento pela licitante do plano de recuperagdo judicial, nos termos da letra “a” do inciso Il do artigo 22 e

letra ‘b’ doinciso Il do artigo 27 da Lei Federal n2 11.101/05.

- Homologacgdo judicial do plano de recuperagdo extrajudicial, nos termos do artigo 165 da Lei Federal n?
11.101/05.

REGIME DE EXECUCAO:

Regime de execucgdo indireta — Fornecimento de bens, sob a forma de empreitada por preco global.

PENALIDADES APLICAVEIS:

Ficam previstas as seguintes penalidades:

a) - Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor do contrato, por inexecugio total do mesmo;

b) - Multa de 10% (dez por cento) por inexecucdo parcial do contrato, sobre a parcela inexecutada, podendo o
INSTITUTO DE PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE SAO BERNARDO DO CAMPO - SBCPREV autorizar a continuacio do
mesmo;

c) - Multa de 10% (dez por cento) do valor do faturamento do més em que ocorrer a infracdo, se o produto
apresentado for de ma qualidade ou em desacordo com as especificagcbes propostas e aceitas pelo INSTITUTO DE
PREVIDENCIA DO MUNICiPIO DE SAO BERNARDO DO CAMPO - SBCPREV;

d) - Multa de 1% (um por cento) por dia de atraso na entrega, até o limite de 10% sobre o valor do faturamento
do més, podendo ser considerado rescindido o contrato apds este prazo.

e) — Multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor do documento fiscal apresentado para fins de pagamento pelo

descumprimento da cldusula 5.5 deste Contrato, podendo o mesmo ser rescindido apds trés ocorréncias consecutivas.
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As multas sdo independentes entre si. A aplicagdo de uma ndo exclui a das outras, bem como a das demais
penalidades previstas em lei.

O valor relativo as multas eventualmente aplicadas sera deduzido de pagamentos que o INSTITUTO DE
PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE SAO BERNARDO DO CAMPO - SBCPREV efetuar, mediante a emissdo da Guia de
Arrecadacdao Municipal - GAM. Se ndo efetuado o pagamento sera o valor inscrito na divida ativa para cobranca judicial.

A CONTRATADA estara, ainda, sujeita as penalidades previstas no artigo 156 da Lei Federal n? 14.133/21, com
suas alteragdes, e na Lei Federal 10.520/02.

- Se a CONTRATADA ensejar o retardamento da execucdao do objeto, falhar ou fraudar na execucdo deste
contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedida de licitar e contratar com a
Administracdo Publica, pelo prazo de ate 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicdo ou ainda, até que seja promovida a sua reabilitacdo, sem prejuizo das multas previstas neste Contrato e
das demais cominagdes legais.

FORMA DE PAGAMENTO:

O pagamento podera ser realizado através de boleto ou depdsito em conta bancaria, essas informagdes deverdo
constar na respectiva nota fiscal.

PRAZO DE PAGAMENTO:

O prazo de pagamento sera de 30 (trinta) dias, contados a partir da data de entrega e montagem do material, a
partir do recebimento da nota fiscal.

PRAZO DE ENTREGA E MONTAGEM:

O prazo de entrega e montagem sera de no maximo 30 (trinta) dias, contados a partir da data de emissdo da
Autorizacdo de Fornecimento e da Nota de Empenho.

DOTACAO ORCAMENTARIA:

As despesas serdo suportadas pela seguinte dotagdo orcamentaria:

Dotacao Reduz. PA Sub CA
29.290.4.4.90.52.00.09.122.0036.1111.04 0053-9 072/2022 42 690-00000
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